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PRESTATION REALISEE : Caract6ristiques m6caniques
surface constitu6s de fils
inf€rieur i 5 mm

de treillis soudes de
d'aciers de diamdtre

A T,q. DEMANDE DE : SARL SIST METAL

NATURE DES ESSAIS : Caract6ristiques m6caniques selon les normes

ISO 6892-L, (2009): < Mat6riaux m6talliques - Essai de traction,
Partie L : M6thode d'essai d temp6rature ambiante >;

Ifr 377, (199n: <Aciers et produits en acier - Position et
pr6paration des 6chantillons et 6prouvettes Pour essais

m6caniques>;

NF EN 10080, (2005) : ,, Aciers pour I'armature du b6ton - Aciers
soudables pour b6ton arm6 : G6n6ralit6s >;

NF A 35-024, (2004 - NF. A35-024/ A1,, (2009) : o Aciers Pour
b6ton arme - Treillis soud6s de surface constituCe de fils de

diamdtre inf6rieur d 5 mm ".

OBSERVATIONS : Le rapport comporte 07 pages. Les resultats obtenus ne sont pas

g6n€ralisables sans la representativit6 des, dchantillons et des essais. Les

caract6ristiques m6caniques du pr6sent rapport concernent les dchantillons test6s.
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l..INrnooUCTIoN

Le pr6sent compte-rendu a pour objet de dEterminer les propri6t6s de formes
(dimensions, masse et tol6rances) et des caract6ristiques de r6sistance en traction des

brins de fils et de cisaillement des soudures des dchantillons remis par le client.

2. Essers MEcANreuEs

2.1. Matdriau, corps d'6preuves et €quipement

Le mat6riau test6 est un fil d'acier de diamdtre 4.5 mm constituant un treillis soud6s,
figure 1.

avec
1- fil longitudinal de diamEtre dr (mm);
2- fil transversal de diambtre dz (mm) ;
L- longueur du panneau, mrn;
l- largeur du panneau, firm;
E- espacement fil de chaine (fil longitudinal), nun;
e- espacement fil de trame (fil transversal), mrn; t
AR- about arridre, mrn;
AV- about avant run; ,,

ad et ag- about de rive, mm.

dont les valeurs sont r6capitul6es dans le tableau 1 ci-aprds.

Figure 1. Aspect g6om6trique des treillis soud6s de surface
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Echantillon
test€

Nb defil
longitudinaux
(diamQtre d2)

Nb de fil
transversaux
(diambtre d1)

l, mm
L,

mm
E,

mm
e,

mm
AV,
mm

AR,'
mm

.,/' \. J

ia,
mm

Maille
150 x 150

(mm)
1.4 1.4 1 000 1 010 150 150 JJ 80 50 48

Les tol6rances concernant les dimensions donn6es par la norme NF A 35-024 sont les

espacements des fils longifudinaux et hansversaux E et e qui doivent 6tre inf6rieurs
ou 6gaux a 350 mm simultandment. Cette condition est v€rifi6e pour les 6chantillons
test6s.

Pour la r6alisation des essais m€caniques, des corps d'6preuves ont 6t6 d6coup6s d

partir des 6chantillons de treillis soudds (fil transversal et longitudinal) comportant
un point de soudure au milieu et prepards selon les recommandations de la norme
rso377, (1997).

L'essai de traction a 6t6 effectu6 selon la proc6dure don-n6e par la norme en vigueur
ISO 6892-1, (2009): < Mat6riaux mdtalliques - Essai de traction-Partie 1 : M6thode
d'essai d temp6rature ambiante >>.

L'6quipement utilis6 pour la rdalisation de l'essai de traction est une machine
universelle (presse) de type Controls et de capacit€ maximale de 100 kN.

3. R6sultats

3.1. R6sistance i la traction

Sur l'ensemble des essais, il est observ€ une rupture en traction hors soudure telle
qu'i11ustr6 sur la photo 1.

L'aspect des corps d'6preuve aprds la r6alisation des essais de traction est pr6sent6
sur la photo 2.



Photo 1,. Rupture hors soudure des barres test6es

Photo 2. Aspect des brins de fils test6s aprds la rdalisation de l'essai de traction

I1 importe de noter que la norme NF EN 10080, (2005), indique que les valeurs

speciiiees pour les caract6ristiques de traction (R", R^/R", Agt, et le cas 6ch6ant

&,u"t/R",.o-) doivent 6tre les valeurs caractCristiques sp6cifi€es corresPondantes avec

p = 0.95 pour R" et p = 0.90 pour Agt, (R-/R") et (R",u.l/Id,r'o-). En outre, les valeurs

i{" et R* doivent 6tre calculCes en utilisant la section nominale du produit.

Pour |a limite apparente d'6lasticite (R"), la limite supErieure d'dcoulement (R"H) doit

s'appliquer. S'il- n'y a pas de palier d'6coulement, la limite conventionnelle

a'etistiiit C d, 0.2 Z (nno,z) doit €tre ,d6termin6e et elle se substitue, dans ce cas, i la

limite apparente R".

Concernint l'allongement Agt, il a 6t€ d6termin6 sous charge maximale selon la

m6thode conventionnelle en introduisant la valeur de Lo (distance entre les mors de

la machine) comme une valeur d'entr6e dans le logiciel de calcul pilotant l'essai de

traction.

Un point de soudure



confront6s aux

No de
barre

Ao,
(--t)

m,
(k/-)

Lo,
(mm)

Fw
(kN)

R-,
(MPa)

R", ou
Rpo.z

(MPa)
R"il{r Acr,

f/t

1 15.9 0.125 158 11.51 724 71.4 1.01 3.1

2 15.9 0.125 178 11..68 735 718 1..02 3.5

3 15.9 0.125 170 11..46 721 708 1..02 3.1

4 15.9 0.125 1.62 11..42 718 699 1.03 J.J

5 15.9 0.125 154 11.35 71.4 706 1.01 a
J

6 15.9 0.125 1.45 11.6t 730 709 1.03 3.8

1 15.9 0.125 123 11..91. 749 746 1.00 4.5

2 15.9 0.125 r28 11.96 752 736 1..02 3.9

3 15.9 0.125 120 11..86 746 732 r.02 4.3

4 15.9 0125 1.60 11.57 728 718 1.01 2.9

5 15.9 0.125 1.61 11.66 734 730 1.00 2.9

6 15.9 0:t25' 154 11.81 743 730 1..02 a
J

Moyenne 732.83 720.50 1.016 3.42

Ecart-type 12.56 14.20 0.010 0.558

Coefficient de variation (%) 1.71 L.97 0.981 L6.223

La norme NF EN 10080-2005, donne les d6finitions suivantes :

L6, longueur calibr6e entre les mors de la presse ;
F",, charge appliqu6e, (kN);



R"', r6sistance d la tractioO (MPa) ;
Rpo.z, lirnite conventionnelle d'6lasticit6 A,0.2 % d'extension non pro
Agu allongement total sous force maximale, (%)

& (ou Rpo,z), limite apparente d'6lasticit6, (MPa) ;
R-/R., rapport de r6sistance d la traction et limite apparente d'
A* section nominale des fils, mm2;
m/ masse lin6ique, g/m.

/ Exigences normatioes concerflant les propri&As en fuaction des treillis soudAs ile
diamdtre ilefil infErteur d 5 mm.

Les valeurs minimales et maximales de la limite d'6lasticit6 d garantir concernant la
nuance B500A donn6es par la norme NF A35-024, sont r6capitul6es dans le tableau 3.

Tableau 3. Valeurs sp6cifi6es des caract6ristiques de traction

Nuance de I'acier: 86004'

Rpo.z-io (valeur minimale) Rpo.z, -- (valeur maximale)

Valeur de fractile(.) Borne inf6rieure Valeur de fractile (.) Borne sup6rieure

500 575 750 775
(.) Le fractile indiqu6 est de l'ordre de 0.05 (ou bien 5 % pour une probabilit6 de confiance de 95 '/o).

Pour ce qui concerne les limites d'6lasticit6s trouv6es dL savoir :

o Rpo.z max = 746 MPa et Rpo.Z 
',.i' 

= 699 MPa pour l'6chantillon de treillis
soud6s de maille (150 x L50) mm, (cf. tableau 2).

Selon les sp6cifications de la norme NF 435-024, iI est constatd que la valeur
minimale trouv€e de la limite d'6lasticit6 est conforme. Pour la valeur maximale, il
est relev6 une ldgdre faiblesse par rapport d celle sp6cifi6e.

3.2. Resistance des assemblages soud6s

Selon la norme NF A 35-0.24,1a force de cisaillement des assemblages soud6s de
treillis soud6s Fr, doit v6rifier la relation (1) ci-aprds.

F. > o.3o.Rodz .A" (1)

01) Fs, force de cisaillemen! kN et A,rv section nominale de la barre d'acier, mm2.

6
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4", r6sultats obtenus sont consign6s dans le tableau 4.

Tableau 4' Rdsistance au cisaillement des assemblages soud6i des brins de fils de
diambtre 4.5 mm et de maille 150 x 150 (mm)

No de'barre A.,
(mmt)

F.,

(kN)
Rpo.z,

(MPa)
(o.3o.Rooz .A"), (kN)

1 't5.9
6.05 714 3.41

2 1.5.9 5.95 718 3.42
a
J 1.5.9 6.85 708 3.38
4 75.9 8.66 699 J,JJ
5 15.9 8.58 706 3.37
6 15.9 1.0,21 709 3.38

Movenne 7.22 709.00 3.38
Ecart-tvpe 1.70 6.57 0.03

Coefficient de variation (%) 23.59 0.93 0.93

Il est constate que la relation (1) est v6rifi6e par l'ensemble des valeurs trouv6es. De
ce fait, le caractdre de soudabilit6 sembie parfaitement conforme aux prescriptions
r6gissant ie produit.

3. Corucrusror.u

Des r6sultats obtenus concernant les treillis soud6s de surface constitu6s defils de diamdtre 6gal i 4.5 mm, il ressort que les caract6ristiques g6ometriques etles critdres de soudabilit€ sont conformes aux sp6cifications r6gissant le produit(NF A35-024). Les caract6ristiques en traction notamment la limite d,6lasticit6
(Rpo.z) repondent i celles d'un acier de qualite non alli€ (TSS) de nuance 8600A,(NF A3s-024).

L'Attach€e de Recherche

M*" RABAHI N. ep. TOULOUM

en Sup6rieur
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SARL SIST METAL.

Pro-duit: Treillis aSoud6.

Nuance : Fe TE 500.

(05) mm, maille 150x150 mm.

A la suite de I'analyse Chimique et des essais M6caniques, nous d6clarons que les r6sultats

obtenus sont conformes par rapport aux exigences des nofines NF A 35-022, Armatures pour

b6ton arm6- Treillis a soud6s et 6l6ments constitutifs et NF EN 10 080, Acier pour

l'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 : G6n6ralit6s.

Fait d Alger le 0510512016

Responsable de Laboratoire
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1)

SARL SIST METAL.

Produits : Treillis soud6s (05x05) mm, maille 150x150 mm.

D6pos6le : 0210512016 dans nos locaux par les soins du client.

- Spectromdtre a 6mission optique. Spectromax-Max.

- Machine de traction zwicklRoell 100 kn, 6quip6 avec un extensomdtre.

20" c.

05 pages.

2)

- ISO 6892-1,2009 : Mat6riaux m6talliques - Essai de traction, partie I : M6thode d'essai d

temp6rature ambiante.

- NF EN 10 080, 2005 : Acier pour I'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 :

G6n6ralit6s

- NF A 35-018 : Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage.

- NF A 35-022: Armatures pour b6ton arm6 - Treillis doud6s et 6l6ments constitutifs.

- NF A 35-023 : Armatures pour b6ton uT6 - Essai de r6sistance au cisaillement des assemblages

soud6s en croix.

- NF A 07001 : Donn6es g6n6rales sur l'analyse spectrale d'6mission.
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A la demande de SARL SIST METAL, le Laboratoire ZOUYED d proc6der d :

- Analyse chimique, Contr6le g6om6trique, Essai de traction & Essai de cisaillement sur treillis

soud6 (05x05) mm.

3) Analvse Chimique :

Le r6sultat de l'analyse chimique de l'6chantillon examin6, est donn6 dans le tableau ci-dessous :

Cev: C + Mn* Crr V + Mo + Cu + Ni
6515

c<0,24o.

Cev < 0,54Yo.

La composition chimique de la barre constituant le,treillis soud6 r6pond aux exigences de la norme

NF A 35-018, (Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage).

I,At]0R fiane.
1r na lys r r,ole

T6l Faxi("r?i :j if,ri-?1 . l',/ob:0770.91.94,84
R0: 16/00"4869ti4U A 08

C
o

Si
o

Mn
o/o

P
oh

S

Vo

Cr
Vo

Ni
o

Mo
oh

Cu
o

v
Yo

Cev
,h

TS 05 mm 0,107 0,186 0,41 0,0090 0,011 0,090 0,033 0,0038 0,051 0,0010 0,20
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4)

* Distance entre deux 6l6ments constitutifs : + 02 o/o.

1- fil longitudinal de diamdtre d1(mm).

2- fil transversal de diamdtre dz (mm).

L- longueur du panneau (mm).

l- largeur du panneau (mm).

E- espacement fil de chaine (fil longitudinal) mm.

e- espacement fil de trame (fiItransversal) mm.

AR- about arridre mm.

AV- about avant mm.

Ad et ag about de rive mm.

Echantillon
TS 05 mm

Nb de frl
Longitudi

-iraux
(diamdtre

d')

Nb de frl
Transver-

-saux
(diamdtre

dr)

Diamdtre
du fil

longitudinal

Diamdtre
du fil

transversal

L
mm

I
mm

E 'rc

mm
e

mm
AV
mm

AR
mm

ag
mm

ad
mm

01 Maille
150x150

mm

7 05 05 1004 1008 150 150 66 36 38 7I
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5) Essai M6canique :

5-1 Essai de traction/ Masse lin6ique :

An

mll

Fm

Rm

section nominale des fils mm'

masse lineique Kdm.

charge appliqu6e Kn.

r6sistance la traction.

Rp o,z : limite conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 o d'extension non proportionnelle Mpa.

Agt : allongement total sous force maximaleYo.

R./ Rp s,2 ! rapport de r6sistance d la traction et limite apparente d'6lasticit6 d,0,2 yo.

Pour l'ensemble des 6prouvettes soumises d l'essai de traction, la rupture est en dehors dela ZAT

(Zone Affect6e Thermique) / En dehors delaZone de soudure.

5-2 Essai de pliage :

L'essai est effectu6 suivant les normes AFNOR NF.A.35 022 & NF.A.03-155 sur le treillis a

soud6 (05x05) mm i raison de six essais.

Aprds essai, nous n'avons constat6 aucune trace de d6chirure transversale ni gergure.

Essai satisfaisant.

l,ri${}R ofianc:
z\nalys nttkilc

T6l Fax:tlri i i{j .jiji ivlo(:r(l 17'J.91 9/,.A4
Krl 10/C0-4809'i1b A 0B

4

m/l
Kg/m

F*
KN

R-
Mpa

RP o,z

Moa
R-/ Rp o,z Agt

o

01 t9.6 0.151 11.92 610 545 t.t2 3.8

02 19,6 0,149 11,85 605 540 l,r2 3-2

03 19.6 0,150 11,88 60s 540 r,l2 3.1

04 19.6 0.1 50 I l.5l 590 535 1.10 3.4

05 19.6 0.148 11,53 590 540 1,09 3.4

06 19,6 0,149 11,66 595 540 1,10 3.1
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5-3 Essai de Cisaillement : Les r6sultats sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

D6signation An
(mm2)

Fs
(KN)

Rp o,z

rMpa)
0r25x Rp 6,2 x An

(KN)

01 19.6 3.720 545 2,670

02 19,6 3,030 540 2,646

03 19,6 2,994 540 2,646

04 19,6 3,088 535 2,621

05 19,6 3,057 540 2,646

06 19,6 3,109 540 2,646

Fs : Force de cisaillement.

Selon la norme EN 10 080, la force de cisaillement des assemblages des treillis soud6s Fs ne doit

pas 6tre inf6rieure d 0,25x Rp 0,, x An ou Rp 0,, est la limite conventionnelle d'6lasticit6 i 0,2 oA

d'extension non proportionnelle et An est la section nominale.

Conclusion :

Les caract6ristiques chimiques (aptitude au soudage) et m6caniques (Traction, R6sistance au

Cisaillement et pliage) reley6es sur le treillis soud6 (05x05) mm sont conformes, suivant la norme

NF A 35-022 d la nuance de qualit6 Fe TE 500.

NB : Le pr6sent rapport d'essai ne conceme que les 6chantillons examin6s, suivant les prescriptions

de la norme ISO 17025.

- FIN DE RAPPORT -

Charg6 des essais
SAIDJ DJAMEL

Responsable du laboratoire
ZOUYED SOFIAIIE
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1)

Client : SARL SIST METAL.

Produits : Treillis soud6s 05 mm, maille 200x200 mm.

sJeeeun-parJes+eins4u-elient

- Spectromdtre a 6mission optique. Spectromax-Max.

- trrtadhine de traction ZwicklRoell 100 kn, 6quip6 avec un extensomdtre.

20" c.

05 pages.

2)

- ISO 6892-1,2009 : Mat6riaux m6talliques - Essai de traction, partie 1 : M6thode d'essai d

ternp6rature ambiante

- NF EN 10 080, 2005 : Acier pour I'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 :

G6n6ralit6s.

- NF A 35-018 : Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage.

- NF A 35-022: Armatures pour b6ton arm6 - Treillis spud6s et 6l6ments constitutifs.

- NF A 35-023: Armatures pour b6ton arm6 - Essai de r6sistance au cisaillement des assemblages

soud6s en croix. :'

- NF A 07001 : Donn6es g6n6rales sur I'analyse spectrale d'6mission.

LA ian(
h rrrle'

Tcl Fer:021.J1 0.331 . Mot':0770.S1.94.84
HC, 1blu0,asG9{ur!g A 0g
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A la demande de SARL SIST METAL, le Laboratoire ZOLIYED i proc6der d :

- Analyse chimique, Contr6le g6om6trique, Essai de traction & Essai de cisaillernent sur treillis

soud6 (05) mm.

3) Analvse Chimique i

Le r6sultat de l'analyse chimique des 6chantillons examin6s, est donn6 dans le tableau ci-dessous :

Cev : C + Mn * Cr* V + Mo + Cu+ Ni
6515

C <0,24yo.

La composition chimique de la barre constituant le treillis soud6 repond aux exigences de la norme

NF A 35-018, (Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage).

c
oh

Si
Vo

Mn
Vo

P
o

S
o

Cr
oh

Ni
v,

Mo
V"

Cu
oh

v
oh

Cev
oh

Echantillon 0,115 0,145 0,493 0,014 0,035 0,131 0,192 0,029 0,56 0,0019 0,28
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4)

* Distance entre deux 6l6ments constitutifs : + 02 %o.

Echantillon
test6

Nb de fil
Longitudi-

-naux
(diamdre

d,)

Nb de fil
Transver-

-saux
(diamdtre

d")

Diamdtre
du fil

longitudinal

Diamdtre
du frl

transversal

L
mm

I
mm

Ex
mm

e

mm
AV
ntm

AR
film

ag
mm

ad
mm

01 Maille
200x200

mm

7 I 05 05 1070 1050 200 200 58 101 51 93

1- fil longitudinal de diamdtre dr (mm).

2- fil transversal de diamdtre d2 (mm).
L- longueur du panneau (mm).

l- largeur du panneau (mm).
E- espacement frl de chaine (fiI longitudinal) mm.
e- espacement fil de trame (fiItransversal) mm.

AR- about arridre mm.

AV- about avant mm.

Ad et ag about de rive mm.
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5) Essai M6canique :

5-1 Essai de traction/ Masse lin6ique :

An : section nominale des fils mm2

mll

Fm

Rm

masse lineique Kdm.

charge appliqu6e Kn.

r6sistance la traction.

Rp 0,, : limite conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 o d'extension non proportionnelle Mpa.

Agt : allongement total sous force maximaleYo.

R-/ Rp 6,2 I rapport de r6sistance ir la traction et limite apparente d'6lasticit6 i,0,2 yo.

Pour l'ensemble des 6prouvettes soumises d l'essai de traction, la rupture est en dehors dela ZAT

(Zone Affect6e Thermique) lEn dehors delaZone de soudure.

5-2 Essai de pliage :

L'essai est effectu6 suivant les normes AFNOR NF.A.35 022 & NF.A.03-155 sur le treillis a

soud6 (05) mm d raison de six essais.

Aprds essai, nous n'avons ionstat6 aucune trace de d6chirure transversale ni gergure.

Essai satisfaisant. r

i.rt" ne
Ale

1'61 Fax:021 011r,,t31 . tVobr0770.51.94,A4
RC:16/00-486964UA08

An

--?
m/l

Kdm
F-
kn

R-
Mpa

RP o,z

Mpa
R./ Rp o,z Agt

o

01 19,5 0.147 13,84 730 675 1.08 3.8

02 19.5 0.149 14.06 740 670 1,10 4.5

03 19,5 0,149 14.06 740 665 I,l I 4.7

04 19,5 0,146 14,08 735 660 1.11 3.9

05 19,5 0.147 14.08 745 665 l,l2 4.0

06 19.5 0.148 14.30 755 69s 1,08 4.2
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5-3 Essai de Cisaillement : Les r6sultats sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

D6signation An
(mm2)

Fs
(KN)

Rp o,z

rMpa)
0r25xRp o,z x An

(KN)

01 19,5 4;120 675 3.307

02 19,5 4,050 670 3,283

03 19,5 3,997 665 3,258

04 19,5 4,030 660 3,234

05 19,5 4,110 665 3,258

06 19,5 3,995 695 3,405

Fs : Force de cisaillernent.

Selon la norme EN 10 080, la force de cisaillement des assemblages des treillis soud6es Fs ne doit

pas 6tre inf6rieure d 0,25x Rp 0,, x An ou Rp o: est la limite'conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 yo

d'extension non proportionnelle et An est la section nominale.

Conclusion :

Les caract6ristiques chimiques (aptitude au soudage) et m6caniques (Traction, R6sistance au

Cisaillement et pliage) relev6es sur le treillis soud6 (05) mm sont conformes, suivant la norme

NF A 35-022 d la nuance de qualit6 Fe TE 500.

NB : Le pr6sent rapport d'essai ne concerne que les 6chantillons examin6s, suivant les prescriptions

de la norme ISO 17025.

- FIN DE RAPPORT -

Charg6 des essais
SAIDJ DJAMEL

Responsable du laboratoire
ZOUYED SOFIANE

;t flq

{& Contrdt
ilite

N'09
'Mob:0770,91.94.E4

I.ABORATOIRE ZO!
Analyse de la Oua

A08



03, cit6 Bouchebouk villa n" 09 Delly Brahim -Alger.

Tdj": +213 (0) 770.91.94.84 I +213 (0) 550.18.22.82 Fax-: +213 (0) 23.27"42.86

Ministdre du Commerce N" 157122-09-2009 Ministere de I'Energle et <[es Mine N" 578122-02-2012

SARL SIST METAL.

Produit: Treillis iSoud6.

Nuance : TLE 500.

Diamitrei ; 5,5 x 5,5 mm, maille (150x150)

A la suite de I'analyse Chimique et des essais M6caniques, nous d6clarons que les r6sultats

obtenus sont conformes par rapport aux exigences des norrnes NF A 35-022, Armatures pour

b6ton arm6- Treillis a soud6s et 6l6ments constitutifs et NF EN 10 080, Acier pour

I'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 : G6n6ralit6s.

Fait d Alger le 0710812016

Responsable de Laboratoire

tAtrttGrl t()ti+t 1 [-i Srrlialc
.4 ri,riyst' r1r' iit l[ & {-{irlrr'trt'

c1C lit lllllllc

)6rf, f:: '|,ilr',(tllfi'it 91 ll
l6iuv.et-lrY'raliA{t$ - -



03, cite Bouchebouk villa no 09 Delly Brahim -Alger'

+213 (0) 710.91.94.84 I +213 (0) 550.18.22.82 +213 (0) 23.2',1.42.86

0710812016
Ministere du Commerce N" 157122-09-2009

ssM16080704

000048
Ministere de l'Energie et des Mines N' 578122-02-2012

1)

SARL SIST METAL.

Produits : Treillis soud6s 5,5x5,5x150x150mm.

0710812016 dans nos locaux par les soins du client.

- Spectromdtre a 6mission optique. Spectromax-Max.

- Machine de traction Zw\ck/Roell 100 kn, 6quip6 avec un extensomdtre.

20" c.

05 Pages.

- ISO 6892-1,2009 : Mat6riaux m6talliques - Essai de traction, partie I : M6thode d'essai dt

temp6rature ambiante

- NF EN 10 080, 2005 : Acier pour I'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 :

2)

G6n6ralit6s.

- NF A 35-018 :

- NF A 35-022 :

- NF A 35-023 :

soud6s en croix.

- NF A 07001 :

Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage.

Armatures pour b6ton arm6 - Treillis s'oud6s et 6l6ments constitutifs.

Armatures pour b6ton arm6 - Essai de r6sistance au cisaillement des assemblages
t1

D oqnles g4n€rals s gqr !'_a441ys_e $p e-ctr4l e_ d' 61ni s s i o4.
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A la demande de SARL SIST METAL, le tlboratoire ZOTJYEDd proc6der a :

- Analyse chimique, Contr6le g6om6trique, Essai de traction & Essai de cisaillement sur les

treillis a soird6 (5,5x5,5x150x150) mm.

3) Analyse Chimique :

Le r6sultat de l'analyse chimique des 6chantillons examin6s, est donn6 dans le tableau ci-dessous :

Cev : C + Mn +-etIl-\1[q + Cu + Ni.
6515

c<0,24o.

Cev < 0,540 .

La composition chimique des deux 6chantillons constituant le treillis soud6 r6pond aux exigences

de la norme NF A 35-018, (Armatures pour b6ton atm6, aptitude au soudage).

LABOPAT f iane
Analys.: ' tli)l€

n

0l
T6l Fax:0., iy1t,. j31 .'irltr(!/70,9194.81- 

RC:16/u0-466e648A08

C
oh

Si
o

Mn
oh

P
o/o

S
o

Cr
o

Ni
o

Mo
"h

Cu
Yo

V
o

Cev
th

5,5x5,5x150xl50mm 0,090 0,169 0,403 0,010 0,015 0,123 0,108 0,020 0,380 0,0048 0,22
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4)

* Distance entre deux 6l6ments constitutifs : + 02 o/o.

1- fil longitudinal de diamdtre d2 (mm).
2- fil transversal de diamdtre d1(mm).
L- longueur du panneau (mm).
l- largeur du panneau (mm).
E- espacement fil de chaine (fiI longitudinal) mm.
e- espacement fil de trame (fiItransversal)
AR- about arridre mm.
AV- about avant mm.
Ad et ag about de rive mm.

Echantillon
test6

Nb de fil
Longitudi-

-naux
(diamdire

dr)

Nb de frl
Transver-

-saux
(diamdtre

d')

Diamdtre
du fil

longitudinal

Diamdtre
du hl

transversal

L
mm

I
mm

Ex
mm

e

mm
AV
mm

AR
mm

ag
mm

ad
mm

Maille
150x150

mm

6 6 1015 1010 150 150 58 55 51 54
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5) Essai M6canique :

5-1 Essai de traction/ Masse lin6ique :

Les r6sultats des 6chantillons examin6s. sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

An
't

mm-
mll

Kg/m
F^
kn

R.n
Mpa

BP o,z

Mpa
R^1Rp o,z Agt

o

Treillis a soud6 5.5x5.5x150x150 mm

01 23.76 0.181 t5.20 640 550 I,l6 3.6

02 23,76 0.188 14.85 62s 530 r.t7 4,7

03 23.76 0.179 15.08 635 525 1.1 3.9

04 23.76 0,176 14.61 615 535 l,r4 3,4

05 23.76 0.179 14.96 630 550 t.t4 ?)

06 23,76 0,1 85 14,96 630 545 1,15 3,8

An
m/1

Fm

Rm

section nominale des fils 2

masse lineique Kdm.
charge appliqu6e

r6sistance la traction.

Rp o,r : limite conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 o d'extension non proportionnelle Mpa.

Agt : allongement total sous force maximale%o.

R./ Rp s,2 I rapport de r6sistance d la traction et limite apparente d'6lasticit6 d,0,2 o 
.

Pour l'ensemble des 6prouvettes soumises a l'essai de traction, la rup e est en dehors dela ZAT

(Zone Affect6e Thermique) / En dehors delaZone de soudure.

4
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5-2 Essdi de pliase :

L'essai est effectu6 suivant les no es AFNOR NF.A.35 022 &. NF.A.03-155 a raison de six

essais pour treillis soud6 (5,5x5,5x150x150) mm"

Aprds essai, gous n'avons constat6 aucune trace de d6chirure transversale ni gergure.

Essai satisfaisant;

5-3 Essai de Cisaillement : Les r6sultats sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

D6signation An
(mm2)

Fs
(KN)

RP o,z

'Mna)

0,25x Rp n,2 x An
(KN)

01 23,76 4,45 550 3,26

02 23,76 3,83 530 3,14

03 23,76 3,68 525 3,11

04 23,76 3,13 535 3,r7

05 23,76 3,92 550 3,26

06' 23,76 4,17 545

Fs : Force de cisaillernent.

Selon la norme EN 10 080, la force de cisaillement des assemblages des treillis soud6s Fs ne doit

d'extension non proportionnelle et An est la section nominale.

Conclusion :

Les caracteristiques chimiques (aptitude au soudage), Aspect G6om6trique et m6caniques (Traction,

R6sistance au Cisaillement et pliage) relev6es sur les treillis soud6 5,5x5,5x150x150 sont

conformes, suivant les normes NF EN 10 080 :2005, NF A 35-018 & NF A35-022 d la nuance de

qualit6 TLE 500.
I

NB : Le pr6sent rapport d'essai ne concerne que les 6chantillons ex in6s, suivant les prescriptions

de la norme ISO 17025. 1''

- FIN DE RAPPORT -

G

Charg6 des essais
SAIDJ DJAMEL

Responsable du laboratoire
ZOUYED SOFIANE

Arralysc: iic' tR

ilr.' la

jF 3r:{iane
r.: ,ll{ i','rlnrrfile

l! l.i"r rir

f ()1/i',:11 94 84

-4iitit64,5 A00 -7
LABO?AroIllE
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22.82 +213 (0) 23.27.42.86

idMMffi{d

Ministdre du Commerce N" 157122-09-2009 Ministdre de I'Enersie et des Mine N' 578122-02-2012

CERTIFICAT DE CONFORMITE

Demandeur: SARL SIST METAL.

Produit: Treillis a Soud6.

Nuance : TLE 500.

5,5x5,5 mm, maille (150x200) mm.

5,5x5,5 mm, maille (150x250) mm.

A la suite de l'analyse Chimique et des essais M6caniques, nous d6clarons que les r6sultats

obtenus sont conformes par rapport aux exigences des nonnes NF A 35-022, Armatures pour

b6ton arm6- Treillis a soud6s et 6l6ments constitutifs qt NF EN 10 080, Acier pour

I'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 : G6n6ralit6s.

, Fait d Alger le22/0512016

Responsable de Laboratoire

ZOUYED Sofiane
ResPooeable
de Leboratolrc
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03, cit6 Bouchebouk villa n' 09 Delly Brahim -Alger

Ministdre du Commerce N" 157122-09-2009
2210512016

Ministdre de I'Enereie et des Mines N" 578122-02-2012
ssM16052201

000033

1)

SARL SIST METAL.

Treillis soud6s 5,5x5,5x 1 50x200mm & 5,5x5,5x I 50x250mm.

2210512016 dans nos locaux par les soins du client.

- Spectromdtre a 6mission optique. Spectromax-Max.

- Machine de traction .Lwick /Roell 100 kn, 6quipe avec un extensomdtre.

20" c.

Le pr6sent rapport comporte : 06 Pages.

2) REFERENCES NORMATIVES :

- ISO 6892-1,2009 : Mat6riaux m6talliques - Essai de traction, partie 1 : M6thode d'essai ir

ternp6rature ambiante.

- NF EN 10 080, 2005 : Acier pour I'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 :

G6n6ralit6s.

- NF A 35-018 :

- NF A 35-022 -.

- NF A 35-023 :

soud6s en croix.

- NF A 07001 :

Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage.

Armatures pour b6ton arm6 - Treillis Joud6s et 6lernents constitutifs.

Armatures pour b6ton arm6 - Essai de r6sistance au cisaillernent des assemblages
l:,

Donn6es g6n6rales sur I'analyse spectrale d'6mission.



?3T/LABZII6

A la demande de SARL SIST METAL, le Laboratoire ZOUYED ir pgoc6der a :

- Analyse chimique, Contr6le g6om6trique, Essai de traction & Essai de cisaillement sur les

treillis a soud6 (5,5x5,5x150x200 & 5;5x5,5x150x250) mm.

3) Analvse Chimique :

Le r6sultat de I'analyse chimique des 6chantillons examin6s, est donn6 dans le tableau ci-dessous :

Cev:C+Mn+Cr+V+Mo+
65

C <0,24 yo.

Cev < 0,540 '.

La composition chimique des deux 6chantillons constituant le treillis soud6 repond aux exigences

de la norme NF A 35-018, (Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage).

LAB l {1 }f.r'.i'l
A n Ar i-rl!;i'l t'i
/\tL rrle

n'r , f,j"09

Tet f ax:O') :0?7(i^41 !4 34

iic. 1si'Jo-4ubu'48 Aog

C
Vo

Si
Vo

Mn
o

P
Vo

S
o

Cr
oh

Ni
o

Mo
,h

Cu
oh

v
o/o

Cev
o

5,5x5,5x150x200mm 0,075 0,164 0,416 0,011 0,019 0,096 0,095 0,017 0,357 0,0054 0,20

5,5x5,5x150x250mm 0,093 0,164 0,413 0,013 0,023 0,166 0,101 0,023 0,351 0,0059 0,22
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4)

* Distance entre deux 6lernents constitutifs : t 02 Yo.

1- fil longitudinal de diamdtre dz (mm).
2- fil transversal de diamdtre d1(mm).
L- longueur du panneau (mm).
l- largeur du panneau (mm). I

E- espacement fil de chaine (fiIlongitudinal) mm.
e- espacement fil de trame (fiItransversal) mm.
AR- about arridre mm.
AV- about avant mm.
Ad et as about de rive mm.

.rfi.rLl(

LAS{lftAT(}iE 1,,,,r,,,.--)1',! !:il1
Arralvse irffiii*"*l:

'la

Echantillon
test6

Nb de fil
Longitudi-

-irarrx
(diamdtre

dr)

Nbdefil
Transver-

-saux
(diamdtre

d')

Diamdtre
du frl

longitudinal

Diamdtre
du frl

transversal

L
mm

I
mm

E*
mm

e

mm
AV
mm

AR
mm

ag
mm

ad
mm

Maille
150x200

mm

5 6 5,5 -,- 1030 t0t2 150 200 I4 15 56 54

Maille
150x250

mm

4 6 5,5 5,5 1040 1010 150 250 I7 22 55 55

Tel Fat
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5) Essai M6canique :

5-1 Essai de traction/ Masse lin6ique :

Les r6sultats des 6chantillons examinds, sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

An
mll
Fm

Rm

section nominale des fils mm'
masse lineique Kdm.
charge appliqu6e Kn.
r6sistance la traction.

,2 : limite conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 yo d;extension non proportionnelle Mpa"

allongement total sous force maximaleo/o.

RPo

Agt
R-/ Rp s.2l rapport de r6sistance ir latraction et limite apparente d'6lasticit6 d,0,2 yo.

Pour l'ensemble des 6prouvettes soumises a l'essai de traction, la rupture est en dehors dela ZAT

(Zone Affect6e Thermique) / En dehors delaZone de soudure.

4

An
--t

mll
Kdm

F.
kn

R-
Mpa

Rp s,2

Mpa
R-/ Rp n,2 Agt

o

Treillis a soud6 5,5x5,5x150x200 mm

01 23,76 0,186 14.25 600 545 1,10 4,2

02 23,76 0,181 r4,07 590 525 t.r2 3.8

03 23,76 0.187 r3.89 585 530 1,10 3,5

04 23.76 0.178 14.25 600 540 1.1I 7',)

05 23,76 0,1 83 14,96 630 560 t.r2 3.5

06 23.76 0.180 14.13 595 525 l,l3
Treillis a soud6 5,5x5,5x150x250 mrn

01 23.76 0.183 t4.25 600 s30 l.l3 3.5

02 23.76 0,182 14,49 610 550 1,10 3,6

03 23.76 0,190 13.66 )/) 510 T.I2 3.6

04 23,76 0,188 t4.25 600 540 1.11 3.2

05 23.76 0,177 14,13 595 525 1,13 3,0

06 23.76 0,r79 14,49 610 545 1,1 1 4,1



5-2 Essai de pliase :

L'essai est effectu6 suivant les normes AFNOR NF.A.35 022 & Nf .e.O:-tS5 a raison de six

essais pour treillis soud6 (5,5x5,5x150x200 et 5,5x5,5x150x250) mm.

Aprds essai,'nous n'avons constat6 aucune.trace de dechirure transversale ni gergure.

Essai satisfaisant.

5-3 Essai de Cisaillement : Les r6sultats sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

D6signation An
(mm2)

Fs
(KN)

Rp o,z

rMna)
0r25x Rp o,r *

(KN)
An

Treillis a soud6 5,5x5,5x150x200 mm

01 23,76 3.95 545 J.ZJ

02 23,76 3,72 525 3,1I

03 23,76 3,81 530 3,14

04 23,76 4,r5 540 3,20

05 23,76 4,rr 560 3,32

06 23,76 3,89 525 3,11

Treillis a soud6 5,5x5,5x150x250 mm

01 23,76 4,05 530 3,14

02 23,76 4,10 550 3,26

03 23,76 3,56 510 3,02

04 23,76 4,32 540 3,20

05 23,76 4,03 525 3,11

06 23,76 4,19 545

Fs : Force de cisaillement.

Selon la norme EN 10 080, la force de cisaillement des assemblages des treillis soud6s Fs ne doit
pas 6tre inferieure ir 0,25x Rp o: x An ou Rp 0., est la limite conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 o

d'extension non proportionnelle et An est la section nominale.

tr,ABORATOiI'' .X,: _t6fi ,'1,

AnalYse dc.i [i('lli l:ltr
ot_l

li"l#,Lji?%,'u o*
ir3 i

Tei Fax
Kt-

1{: 
-i:r1 . i,rloi:r.li,'l: i

tciibu-+trur,;'l$ nPb
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Conclusion :

Les caract6ristiques chimiques (aptitude au soudage), Aspect G6om6trique et m6caniques (Traction,

R6sistance au'Cisaillement et pliage) relev6es sur les treillis soud6 (5,5x5,5x150x200 et

5,5x5,5x150x250) mm sont conformes, suivant les normes NF EN 10 080 '" 2005, NF A 35-018 &

NF A 35-022 d la nuance de qualit6 TLE 500.

NB : Le pr6sent rapport d'essai ne concerne que les 6chantillons examin6s, suivant les prescriptions

de la norme ISO 17025.

- FIN DE RAPPORT -

Charg6 des essais
SAIDJ DJAMEL

Responsable du laboratoire
ZOUYED SOFIANE

ier rar:5it 3i i'lirn 0l-''091 94 84



LABORATOIRE ZOUYED SOFIANE D'ANALYSE METALLURG

Adresse : 03, citd Bouchebouk villa no 09 Delly Brahim -Alger.

T6l.: +213 (0)770.91.94.84 I +213 (0) 550.18.22.82 Fax':, +213 (0) 23.27.42.86

Email:

Asr6ment Ministdre de l'Energie et des Mine N" 578/22-02-2012Agr6ment Ministdre du Commerce N" 157122-09-2009

CERTIFICAT DE CONFORMITE

N o 235/LABZ\S

Demandeur: SARL SIST METAL.

Produit: Treillis aSoudd

Nuance: TLE 500.

Diamitre: 5,5x5mm.

A la suite de I'analyse Chimique et des essais Mdcaniques, nous d6clarons que les r6sultats

obtenus sont conformes par rapport aux exigences des noflnes NF A 35-022, Armatures pour

b6ton arm6- Treillis a soud6s et 6l6ments constitutifs et NF EN 10 080, Acier pour I'armature

du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 : G6n6ralit6s.

Fait d Alger le30l04l20l5

Responsable de Laboratoire

T,ABOR ofianeAnalys nrrole

ax:021910 .Vol,{:tl7g.e1.s4.a4
R8 1q/ 6904HA08



Adresse : 03, cit6 Bouchebouk villa no 09 Delly Brahim -Alger.

T6t. z +2t3 (0)770.9r.94.54 / +213(0) 550.18.22.82 Faxz+273 (0)23.27:42.86

Email : labozouved@yahoo.fr

Asr6ment Ministdre du Commerce N" 157122-09-2009
Aleer. le : 30/0412015

Aer6ment Ministdre de I'Energie et des Mines N" 578122-02-2012
R6f. Labo : SSMl504300l

No de Bon de Commande : 000030

Rapport d'essai N" 235lLABZl20l5

1) Renseignement:

Client : SARL SIST METAL.

Produits : Treillis soud6s (5,5x5) mm.

- D6pos6-le; 2llMl2015 dans nos locaux-par-lessoins du client.--

Equipements utilis6s : - Spectromdtre a 6rnission optique. Spectromax-Max.

- Machine de traction ZwicklRoell 100 kn, 6quip6 avec un extensomdtre.

Temp6rature d'essai : 20 o C.

Le pr6sent rapport comporte : Six (06) pages.

2) REFERENCES NORMATIVES :

- ISO 6892-1,2009 : Mat6riaux m6talliques - Essai de traction, partie I : M6thode d'essai it

ternp6rature ambiante.

- NF EN 10 080, 2005 : Acier pour I'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 :

G6n6ralit6s.

- NF A 35-013 : Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage.

- NF A 35-022: Armatures pour b6ton arm6 - Treillis 6oud6s et 6l6ments constitutifs.

- NF A 35-023: Armatures pour b6ton arm6 - Essai de r6sistance au cisaillernent des assemblages

soud6s en croix.

- NF A 07001 : Donn6es g6n6rales sur l'analyse spectrale d'6mission.

LABORATOIRE ZOIIVED Sofiane
Analvse clc' ia t*)tialite & Cont rrrle' de l;; (lolttortltte

, ., r.,.,3i,' 3i,lil!?nu,ilu##i?%,,*,.*
Fp,19lop-4qoos4sA0d

I
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A la demande de SARL SIST METAL, le Laboratoire ZOIJYED d proc6der a :

- Analyse chimique, Conhdle g6om6trique, Essai de traction & Essai de cisaillement sur treillis

soud6 (5,5x{) mm. Voir photo N9 01.

Photo No 01 : Echantillon pr6sent6 pour analyse.

3) Anaivse Chimique :

Le r6sultat de l'analyse chimique des 6chantillons examin6s, est donn6 dans le tableau ci-dessous :

Cev : C + Mn +_Cr + V + Mq + Cu + Ni.
6515

C <0,24Yo.

Cev < 0,540 .

I

La composition chimique deS deux barres constituant le treillis soud6 repond aux exigences de la

nonne NF A 35-018, (Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage).

LABORMOIRE ZCtlrvED {ofi ane
Analyse de ia ontnole

de Ia
0S i ot Bouchebrrul N"09

T6l Fax:0:;i y!rr ;31 . trnr'017i;.91 94.84
RG, 1titopa0t,uoaUA08

c
o

si
o/o

Mn
o

P
o

S
o/o

Cr
o

Ni
o

Mo
Y"

Cu
Vo

V
o

Cev
Vo

longitudinal 0,090 0,114 0,459 0,021 0,021 0,139 0,121 0,013 0,438 0,0010 0,23

transversal 0,100 0,139 0,483 0,012 0,026 0,165 0,202 0,033 0,51 0,0042 0,27



Echantillon
test6

Nbdefil
Longitudi-

-naux
(diamdtre

d')

Nb de frl
Transver-

-saux
(diamdtre

dr)

Diamdtre
du frl

longitudinal

Diamdtre
du frl

transversal

L
mm

I
mm

E*
mm

e

mm
AV
mm

AR
fllm

ag
mm

ad
mm

0l Maille
150x150

mm

7 7 05 1060 1050 150 150 58 104 53 96

02 Maille
150x150

mm

7 7 05 1040 1050 150 150 57 t02 52 95

03 Maille
150x150

mm

7 7 05 1020 1040 r50 150 58 t02 52 95

23s|LABZ^'

4)

Distance entre deux 6lernents constitutifs : t 02 Yo'

f

l- fil longitudinal de diamdtre dr (mm).

2- fil transversal de diamdtre dz (mm).

L- longueur du Panneau (mm).

l- largeur du panneau (mm).

E- espacement filde chaine (fil longitudinal) mm'

e- espacement fil de trame (fil transversal) mm'

AR- about arridre mm.
AV- about avant mm.
Ad et ag about de rive mm.

lA RnP Arfi rR n Zfi l.I1r'80 Sofi ane
Art:ii5,'sc iie in X"juril1* dr- Contrrlle

l.t:i ifl fl^j0:;'il:-rl:ite
IJ.t l,+r i:iatrcircilriui \"0S

Tril Ffll{:0:,1 .i ii;.r,i j Mrii 0770.91,g4 84
8e l6/u0-.1srjgtj4bA0B
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5) Essai M6canique :

5-1 Essai de traction/ Masse lin6ique :

Les r6sultats des 6chantillons examin6s. sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

An : section nominale des fils mm'.
mll
Fm

Rm

masse lineique Kg/m.
charge appliqu6e Kn.
r6sistance la traction.

Rp 0,, : limite conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 Vo d'extension non proportionnelle Mpa.
Agt : allongement total'sous force maximaleo/o.

R"/ Rp s,2l rapport de r6sistance d la traction et limite apparente d'6lasticit6 d,0,2oh.

Pour I'ensernble des 6prouvettes soumises a l'essai de traction, la rupfure est en dehors dela ZAT

(Zone Affect6e Thermique) / En dehors ilelaZone de soudure. Voir photo No 04.

5-2 Essai de pliase :

L'essai est effectu6 suivant les normes AFNOR NF.A.35 022 & NF.A.03-155 a raison de six
essais.

Aprds essai, nous n'avons constat6 aucune trace de d6chirure transversale ni gergure.

Essai satisfaisant' 
mBopA:rorRF zfutyED sofiane

0"1 l-cl 4oilcheboul' N'0S)
T6lFax:071 tltj J31 .\tarifi/70.91 94.94

RC 16/Q0.400964CA00

An
mmt

m/l
Kg/m

F-
kn

R-
Mpa

Rp o,z

Mpa
R-/ Rp s,2 Agt

oh

01 23.76 0.180 15.44 650 605 r.07 3,7

02 23,76 0,183 14,96 630 600 l,0s 3.8

03 23.76 0.188 15.32 645 600 1.07 3,1

04 23.t6 0-r79 15.32 645 605 1.06 3.1

05 23,76 0,180 14,85 62s 600 1,04 3,1

06 23.76 0.1 85 14.73 620 585 1.05 2.9

07 23.76 0.185 14.73 620 595 1,04 2,8

08 23,76 0,189 14,95 595 1.05

09 23.76 0.190 15.44 650 60s 1.07 2,8

10 23.76 0,186 15,56 655 630 1,03 2"8

11 23,76 0.186 1s.20 640 610 1.04 3.0

12 23.76 0.188 15.32 645 605 1,06 3,0
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5-3 Essai de Cisaillement : Les r6sultats sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

D6signation An
(mm2)

Fs
(KN)

Rp o,z

rMpa)
0r25xRp j,2 x An

(KN)

0l 23.76 5,02 605 3,59

02 23,76 6,22 600 3,56

03 23,76 6,82 600 3,56

04 23,76 6,34 595 3,53

05 23,76 6,42 595 3,53

06 23,76 6,26 605 3,59

Fs : Force de cisaillement.

Selon la norme EN 10 080, la force de cisaillement des assemblages des treillis soud6es Fs ne doit
pas 0tre inferieure d 0,25x Rp o,r x An ou Rp o: est la limite conventionnelle d'6lasticit6 i 0,2 o

d'extension non proportionnelle et An est la section nominale.

Photo No 02 : Eprouvette pour essai de traction. Photo No 03 : Eprouvette pour essai de
' cisaillement.

Photo No 04 : Rupture en dehors delaZAT Photo No 05 : Eprouvette soumise a I'essai de
Cisaillernent.

n ABORATCIRF; Zf!ilveD 50fiane
AnalSrse lle" ontrole

dol
03 [.ot EfluihrrnDtrl N"0tl

T4i Fer:02i,91(.r 33.] llnb,:0770.9'1.9/.f 84
RC,'i0/00' 4069t148 A 08
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Conclusion:

Les caract6ristiques chimiques(aptitude au soudage), Aspect G6om6trique et m6caniques (Traction,

R6sistance au Cisaillement et pliage) 'relev6es'sur le treillis sotid6 sont conformes, suivant les

nonnes NF EN 10 080 :2005,NF A 35-018 & NF A35-A22 d la nuancti de qualit6 TLE 500.

NB : Le pr6sent rapport d'essai ne conceme que les 6chantillons examin6s, suivant les prescriptions

de la norme ISO 17025.

- FIN DE RAPPORT.

Charg6 des essais
SAIDJ DJAMET

Responsable du laboratoire
ZOUYED SOFIANE

IABORATOTqR ZO Sofiane
Analyse de la & Contrdle

te
N"09

. Vnh.0,i70.91.94,84
A00

ds Ia

6
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Mrah.s
M&ffirrd

Adresse : 03, citd Bouchebouk villa no 09 Delly Brahim -Alger.

T6l.: +213 (0) 770.91.94.84 I +213 (0) 550.18.22.82 Faxz+213 (0)23-27-42.86

Email:

Agrdment Ministdre du Commerce N" 157122-09-2009 Agr6ment Ministdre de I'Energie et des Mine N' 578122-02-2012

CERTIFICAT DE CONFORMITE

N o 01/LABZll6

Demandeur: SARL SIST METAL

Produit: Treillis aSoud6.

Nuance : Fe TE 500.

Diamitre : (06) mm, maille 150x150 mm.

A la suite de I'analyse Chimique et des essais M6caniques, nous d6clarons que les r6sultats

obtenus sont conformes par rapport aux exigences des norrnes NF A 35-022, Armatures pour

b6ton arm6- Treillis a soud6s et 6l6ments constitutifs et NF EN 10 080, Acier pour I'armature

du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6 : G6n6ralit6s.

Fait d Alger le25l0l12016

Responsable de Laboratoire

IABORATOIRE ZO Sofiane
Analyse.Je,la & Contnble

L0t



iANONATOIRE ZOUYED SOFIANE D,ANALYSE METALLURGIOUE INDUSTRIELLE

Adresse : 03, citd Bouchebouk villa no 09 Delly Brahim -Alger. 
"

T6l. | +213 (0) 770.91.94.84 I +213 (0) 550.18.22.82 Fax z +213 (0)23.27.42.86

Emai I : labozouyed@yahoo.fr

Asr6ment Ministdre du Commerce N' 157122-09-2009
Alger, fe : 2510112016

Agr6ment Ministdre de l'Energie et des Mines N" 578122-02-2012
R6f. Labo : SSMl6012502

No de Bon de Commande : 000017

Rapport d'essai N" 592|LABZ/2016 :

1) Renseignement:

Client : SARL SIST METAL.

Produits : Treillis soudds (06) mm, maille 150x150 mm.

D6pos6 le : 2510112016 dans nos locaux par les soins du client.

Equipements utilis6s : - Spectromdtre a 6mission optique. Spectromax-Max.

- Machine de traction zwicklRoell 100 kn, 6quip6 avec un extensomdtre.

Temp6rature d'essai : 20 " C.

Le pr6sent rapport comporte : 05 pages.

2) REFERENCES NORMATIVES :

- ISO 6892'112009 : Mat6riaux m6talliques - Essai de traction, partie 1 : M6thode d'essai d

temp6rature ambiante.

- NF EN 10 080' 2005 : Acier pour l'armature du b6ton aciers soudables pour b6ton arm6:

G6ndralit6s.

- NF A 3s-018

- NF A 35-022

- NF A 35-023

soud6s en croix

- NF A 07001

Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage.

Armatures pour b6ton arm6 - Treillii soud6s et 6l6ments constitutifs.

Armatures pour b6ton arm6 - Essai de r6sistance au cisaillement des assemblages
l: -

Donndes g6n6rales sur l'analyse spectrale d'6mission.
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A la demande de SARL SIST METAL, le Laboratoire ZOUYEDA proc6der d :

- Analyse chimique, Contr6le g6om6trique, Essai de traction & Essai de cisaillement sur treillis

soud6 (06) nun.

3) Analvse Chimique :

Le r6sultat de l'analyse chimique de l'dchantillon examin6, est donn6 dans le tableau ci-dessous :

Cev = C + Mn +_Cr +_Yl Mo + Cu + Ni
6s15

C <0,24 Yo.

Cev < 0,540 .

La composition chimique de la barre constituant le treillis soud6 r6pond aux exigences de la norme

NF A 35-018, (Armatures pour b6ton arm6, aptitude au soudage).

LABORATOIP YED Sofiane

T6l Fex:021.J10.J,11' \rnh:O770.91,94 84
F,ci 16'U0=4gap€48 Agg

C
o

Si
o

Mn
th

P

"h
S

oA
Cr
"h

Ni
o

Mo
./,

Cu
Vo

V
,h

Cev
o

Echantillon 0,110 0,195 0,375 0,0070 0,010 0,092 0,028 0,0041 0,036 0,0010 0,20



- 592ILABZIT6

4)

* Distance entre deux 6l6ments constitutifs : + 02 o/o.

1- fil longitudinal de diamdtre d1(mm).

2- fil transversal de diamdtre dz (mm).

L- longueur du panneau (mm).

l- largeur du panneau (mm).

E- espacement fil de chaine (fil longitudinal) mm.

e- espacement fil de trame (fiItransversal) mnL

AR- about a:ridre mm.

AV- about avant mm. !:

Ad et ag about de rive mm.

LA fiane
A trole

Tel Fax:021 ilil .i31 . q4nr'0770 91 94 84
Rcr 1tiru0405vb4bA00

Echantillon
TS 06 mm

Nb de fil
Lorrgitudi-

-naux
(diamdtre

dr)

Mdefil
Transver-

-saux
(diamdtre

dr)

Diamdtre
du fil

longitudinal

Diamdtre
du fil

transversal

L
mm

I

mm
E{<

mm
e

mm
AV
mm

AR
mm

ag
mm

ad
mm

01 Maille
150x150

mm

7 7 06 06 1008 1010 150 150 68 38 35 78
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5) Essai M6canique :

An : section nominale des fils mm2

mll

Fm

Rm

Rp 0,, : limite conventionnelle d'6lasticite d 0,2 yo d'extension non proportionnelle Mpa.

Agt : allongement total sous force maximale Yo.

R'/ Rp s.2 i rapport de rdsistance d la traction et limite apparente d'6lasticit6 d,0,2 oA.

Pour l'ensemble des 6prouvettes soumises d l'essai de traction, la rupture est en dehors dela ZAT

(Zone Affectde Thermique) / En dehors delaZone de soudure.

5-2 Essai de pliaee :

L'essai est effectu6 suivant les normes AFNOR NF.A.35 022 &NF.A.03-155 sur le treillis a

soud6 (06) mm d raison de six essais.

Aprds essai, nous n'avons constat6 aucune trace de d6chirure transversale ni gergure.

Essai satisfaisant.

masse lineique Kg/m.

charge appliqu6e Kn.

r6sistance la traction.

An
tmm2

m/l
Kg/m

F,
KN'

R,n

Mpa
Rp o,z

Mna
R,/ Rp o,z Agt

oh

01 28.3 0.218 16.83 595 535 1,11 3,8

02 28,3 0,2r2 16.81 595 540 1.10 4.0

03 28,3 0.2t4 16.55 585 520 I,r2 3,6

04 28.3 0,217 r6,41 580 530 1.1 1 3.8

05 28,3 0,2r5 16.70 s90 540 1,09 3,9

06 28.3 0.2r4 16,67 585 s30 l.l0 2)
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5-3 Essai de Cisaillement : Les rdsultats sont donn6s dans le tableau ci-dessous :

D6signation An
(mm2)

Fs
(KN)

Rp op

rMna)
0,25x Rp epx An

(KN)

01 28,3 5,050 535 3.785

02 28,3 5,010 540' . 3,847

03 28,3 4,590 520 3,679

04 29,3 4,880 530 3,749

05 28,3 4,950 540 3,847

06 28,3 5,020 530 3,749

Fs : Force de cisaillement.

Selon la norme EN 10 080, la force de cisaillement des assemblages des treillis soud6s Fs ne doit

pas 6tre inf6rieure d0,25x Rp o,z x An ou Rp o,z est la limite conventionnelle d'6lasticit6 d 0,2 yo

d'extension non proportionnelle et An est la section nominale

Conclusion:

Les caract6ristiques chimiques (aptitude au soudage) et mdcaniques (Traction, R6sistance au

Cisaillement et pliage) relev6es sur le treillis soud6 (06) mm sont conformes, suivant la norme

NF A 35-022 d la nuance de qualit6 Fe TE 500.

NB : Le pr6sent rapport d'essai ne concerne que les 6c.hantillons examin6s, suivant les prescriptions

de la norme ISO 17025.

- FIN DE RAPPORT -

Charg6 des essais
SAIDJ DJAMEL

Responsable du laboratoire
ZOUYED SOFIANE

,., 
,

LABORATOIRF
Analyse de la Uirali

de la Cbnto

Sofiane
Controle

N'09
r7fi.91 94.84
A08


